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ИСАТ.741478.041 
Лит.  Масса  Масштаб 

Изм. Лист № докум. Подп. Дата

1:2Плита 5,9

Лист Листов 1

Сплав АМг6
ГОСТ 4784-2019
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   1 * Размер для справок.
   2 Общие допуски симметричности - ГОСТ 30893.2-Н.
   3 Неуказанные радиусы скруглений 15 мм.
   4 Отклонение осей отверстий от общей плоскости Б и В 0,18 мм, отклонение 
центрального угла между осями двух любых отверстий группы Е 7'.
   5 Расстояние до поверхностей Г от поверхности Д 5 мм.
   6 Маркировать гравированием на глубину 0,3 мм. 
Покрытие гравировки - эмаль ЭП-140 черная.В2 ГОСТ 24709-2022. 
Шрифт 10-Пр3 ГОСТ 26.008-85.
   7 Покрытие:
   а) Мд.Окс.20.белый;
   б) лак ЭП-730.В1 ГОСТ 20824-81 с добавлением 8% алюминиевой пудры ПАП-2.
   8 Остальные ТТ по ОСТ4 ГО.070.014. 
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